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Les informations contenues dans la présente fiche technique s’appuient sur nos connaissances actuelles et notre expérience. Elles ont un caractère informatif et de conseil 
et n’ont pas de valeur contractuelle. Elles ne peuvent, en aucun cas, engager notre responsabilité en cas d’application défectueuse ou d’utilisation hors champ 

d’application du produit. Il est de la responsabilité de l’utilisateur d’effectuer ses propres tests, dans ses conditions d’application. 
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 Référence : PH169A 

Fiche Technique 

 

PRIMOBLOC ANTICO BLANC – Fixateur - Bloqueur de fonds - Promoteur 

d’adhérence en phase aqueuse – Anti-corrosion  

DESCRIPTIF  PRIMOBLOC ANTICO est un primaire d’adhérence en phase aqueuse, bloqueur de 
fonds et isolant pour de multiples supports sauf matières plastiques.  

 PRIMOBLOC ANTICO est spécialement formulé pour assurer la compatibilité du 
système PrimaTherm® avec les membranes bitumineuses (bloque les exsudations de 
bitume et d’huiles + bouche-pore) et garantir l’adhérence sur bac-acier laqué. Il 
permet de bloquer et stabiliser les zones ponctuelles de corrosion. Ne convient pas à 
un traitement anti-corrosion généralisé.  

  → Bloque les remontées de goudrons des membranes bitumineuses (évite les risques 
de colorations indésirables du film). 

 → Impression fixatrice de fonds poudreux, farineux, poreux (supports minéraux).  

 → Excellente adhérence et propriétés anti-corrosion.    

  

PRINCIPALES PROPRIETES 

o Bloqueur de tâches et tanins / d’exsudation de bitume / fort pouvoir isolant → 
évite la coloration du film de finition 

o Fixateur / Bloqueur de fonds / Anti-corrosion  

o Excellente adhérence multi-support (métaux ferreurs et non ferreux, membranes 
bitumineuses, anciennes peintures, métal prélaqué, supports minéraux) 

o Confort et facilité d’application : sans coulures ni éclaboussures.  

o Phase aqueuse / nettoyage à l’eau 

o Garnissant / opacifiant 

o Application mécanique (airless) ou manuelle. 

  

DONNEES TECHNIQUES / CARACTERISTIQUES (à 20°C – HR< 80°) 

Aspect Mat velouté  

Diluant EAU  

Dilution Brosse / rouleau : 0 à 10 % 

 Airless : 0 % 

Viscosité  2500 mPa.s 
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Densité 1.4 +/- 0.05 

Extrait Sec 57.5 %  

Taux de COV 24.95 g/L (cat. II Aj ; max 140 g/L) 

Temps de sèche Hors Poussière : 15 min / Sec : 4h / Recouvrable : 12 h  

Rendement théorique 6 à 10 m²/L par couches selon porosité et rugosité du support  

Nettoyage du matériel EAU 

 

CONSEILS D’UTILISATION 

Préparation des supports 

 Sur anciens fonds déjà peints (ex : bac-acier prélaqué) : S’assurer de la cohésion et de 
l’adhérence de l’ancienne peinture au support. Mater par ponçage les parties brillantes. 
Dégraissage, nettoyage et dépoussiérage soigné. Procéder à un test d’application pour 
s’assurer de la compatibilité et de l’adhérence du PH169A sur l’ancien fond.  

Sur supports minéraux : correctement préparés et conformes aux DTU en vigueur.  

Sur membrane bitumineuse : nous consulter et se référer à notre Protocole d’Application 
système PRIMATHERM®.   

Sur métaux ferreux et non-ferreux (Alu, Galva, Inox) : Dégraisser soigneusement au D40 et 
éliminer toute oxydation par une préparation mécanique (ponçage, grattage, sablage, etc.). 
Sur Alu et Galva un léger ponçage ou dérochage est recommandé (nous consulter).  

 

Application  S’applique en 1 couche à une température supérieure à 8°C et hygrométrie inférieure à 80%.  

 

Précautions   Ne pas mélanger avec un autre produit. 

 Dans le cas d’une application par pulvérisation : veiller à ce que le matériel soit correctement 
nettoyé et débarrassé de tout résidus d’une autre peinture.  

 Nettoyer rapidement les outils après l’application (forte adhérence).  

 

Sécurité  Tenir hors de portée des enfants. 

 Bien refermer les emballages entamés et stocker à l’abris de la chaleur. 

 Pour plus d’informations, consulter la fiche de sécurité et bien lire l’étiquette avant utilisation.  

  

CONDITIONNEMENTS / COULEURS 

o 10L – 180L  

o Blanc   
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